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Bandforderer

Von allen Férderlésungen sind Bandforderer
diejenigen, die am Anfang den geringsten
Investitionsaufwand bendétigen, deshalb
sind sie sehr beliebt. Aber eine derartige
Kostenanalyse ist kurzsichtig, denn hohe
Wartungs- und Reinigungskosten fihren
dazu, dass die Gesamtbetriebskosten eines
Forderbandes schnell steigen.

Der anfangliche Anschaffungspreis fur
Vibrationsférderer und horizontal arbeitende
Forderer ist oft $8.00 bis $10.000 héher

als der von Bandférderern. Die hoheren
Investitionskosten sind jedoch schnell
wieder drin, denn es kann tGber $3.000 im
Jahr kosten, einen Bandférderer zu warten
und zu reinigen. Wenn ein Férderer mehr
als drei Jahre betrieben wird, dann kosten
Vibrationsruttler oder horizontal arbeitende
Rattler weniger.

Obwohl aus der Gesamtbetriebskosten-Analyse hervorgeht, dass Vibrationsférderer und
horizontal arbeitende Forderer langfristig billiger sind als Bandférderer, gibt es Anwendungen,
denen am besten mit Bandférderern gedient ist und deren Nutzung trotz der héheren Kosten
gerechtfertigt werden kann.
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Diese Anwendungen sind folgende:

Bandférderer sind ideal, um erhebliche Hohenunterschiede zu erreichen. Vibrationsrattler sind
effektiv, wenn der erforderliche Neigungswinkel 7-8 Grad oder weniger betragt, aber oberhalb
davon wird ein Bandférderer benétigt.

Wenn man einen Forderer verwendet, um groBe Materialmengen aufzunehmen, ist man oft
am besten mit einem Bandforderer bedient, der ,Storeveyor,” heiBt, wahrend horizontal
arbeitende Forderer perfekt fur viele Lagerungs-Anwendungen von mittlerer Kapazitat ist.

Das Fordern von verpackten Produkten kann sowohl mit einem Bandférderer als auch mit
einem Vibrationsruttler erfolgreich erreicht werden. Der Vorteil bei der Reinigung eines
VibrationsrUttlers ist bei verpackten Produkten weniger bedeutend, weshalb ein Bandforderer
fur diese Anwendung geeignet ist.

Mit einem breiten Spektrum an Bandmaterialien aus Plastik, Gewebe und Metall sowie
Fordergeometrien kdnnen Bandfdrderer fur zahlreiche Anwendungen entwickelt werden.
Hohe Wartungs- und Instandhaltungsaufwande fuhren oft dazu, dass Vibrationsrittler und
horizontal arbeitende Férderer als L6sungen bevorzugt werden.

Vibrationsriittler

Es gibt zwei Haupttypen von
Vibrationsfordersystemen — Férderer
mit natlrlichen Frequenzen

mit mechanischem Antrieb und
elektromagnetische Férderer mit
elektromagnetischem Antrieb. Beide
verwenden montierte Antriebe und
Federarm-Konstruktionen, um Energie
an das Forderbett zu verteilen und
erzeugen eine harmonische diagonale
Bewegung, die das Produkt vorwarts
bewegt.

Traditionelle Vibrationsférderer, die
mechanische Antriebe verwenden,
erzeugen eine Hochfrequenzbewegung mit niedriger Amplitude. Elektromagnetische Ruttler
ermoglichen es, die Amplituden der Férderpfannen bei héheren Frequenzen zu senken, was
sie ideal fur Linien macht, die ein breites Spektrum an Produkten handhaben oder die genaue
Messungen erfordern.

Ve

Im Vergleich zu Bandférderern sind Vibrationsférderer mit ihren Edelstahl-Produktbereichen
grundsatzlich sauberer und haben kein Band. Sie reduzieren auch die Wartung, was zur
Reduzierung der Gesamtbetriebskosten wahrend der Nutzungsdauer des Bandférderers
fahrt. Einige neuere Vibrations-Ruttler bringen den geringen Wartungsaufwand mit
Antriebssystemen auf das nachste Niveau, die auf Schmiermittel und auf die Notwendigkeit,
das Ol auszuwechseln, verzichten.

Zusatzlich zu diesen allgemeinen Vorteilen gehoéren dazu spezifische Anwendungen, die
besonders gut mit Vibrationsférderern funktionieren:
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Vibrationsférderer sind ideal fur
Entwasserung, da die Vibration

die Bindung zwischen der nassen
Oberflache und dem Produkt 16st.
AuBerdem kann das Wasser von einem
Vibrationsruttler leicht gesammelt
werden, was es dem Verarbeiter
ermoglicht, es zu recyceln. Diese
Entwasserungsanwendung ist ideal
far ein Vielfalt von Gemduse wie grliine
Bohnen, Karotten, Blattgemuse und
anderes.

Vibrationsruttler sind gut fur die
Verteilung auf Verarbeitungslinien und
Verpackungslinien, weil die Klappen
leicht gedffnet und geschlossen
werden kénnen, um das Produkt zu
verschiedenen Punkten zu leiten.

Abhangig vom Produkt kénnen Vibrationsférderer effizient fur die GroBeneinstufung sein.
Ein mehrstufiger Ruttler ist mit Sieben ausgestattet, die es ermdglichen, dass Produkte mit
einer bestimmten GroBe auf eine niedrigere Stufe fallen. Ein Bediener kann das Sieb schnell
austauschen, um die GréBe zu andern. Wenn das Produkt dazu neigt, zu blenden, kann eine
anderer Art von Forderer ideal sein.

BlattgemuUse kann effizienter mit Vibrationsrittlern als mit horizontal arbeitenden Ruttlern,
befordert werden, weil das Produkt die Energie des Rittlers absorbiert, so dass der leichte
Vertikalhub des Vibrationsférderers dazu beitragt, das Produkt vorwarts zu bewegen.

Fur manuell sortiertes Gemuse bieten Vibrationsruttler eine einstellbare
Geschwindigkeitskontrolle, um das Produkt gleichmaBig fur eine griindliche Inspektion
anzuzeigen.

Die Feinteilentfernung
wird entweder mit einem
Vibrationsruttler oder mit
einem Sliver Sizer Remover T AACING: ) W
(KantenstUckso'rtiere'r) L RSN A e e
gehandhabt. Die rotierende fhommy s SR - =
Rollensortier- und & | / i nia
Aussortiermaschine ist perfekt
fur zahlreiche runde Produkte
wie Tomaten, wo kleine
Feinteilchen wahrend des
Schneideprozesses entstehen.

Die Beschickung eines Messers
oder einer Schneidemaschine,
wo die Produktausrichtung und
Vereinzelung die Effektivitat der
Operation verbessert, wird am
besten mit Vibrationsrittlern
gehandhabt.
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Elektromagnetische Ruttler, die schnell starten und anhalten, sind ideal fir Wiege-Zufuhr-
Anwendungen, bei denen die sorgfaltige Dosierung an den Waagen, die Leistung der Waage
und des Verpackers verbessern. Vibrationsforderer mit mechanischen Antrieben und horizontal
arbeitende Forderer kdnnen - abhangig vom Produkt - ebenfalls in zahlreichen Wiege-Zufihr-
Anwendungen erfolgreich genutzt werden.

Horizontal arbeitende Riittler

Horizontal arbeitende Forderer bieten die
schonendste Handhabung und die einfachste

Reinigung von allen Férderertypen, wobei ‘ ‘ ',l"
der geringere Instandhaltungsaufwand zu a l-m_l |
geringeren Gesamtbetriebskosten fihrt als bei ‘ \

Bandfoérderern. \ '
2 ‘\‘4‘?""{4‘ | AN

Far einige Anwendungen mit Gemuse
sind horizontal arbeitende Rittler ideal,
einschlieBlich folgende:

Horizontal arbeitende Forderer sind perfekt fur
einige empfindliche Produkte wie tiefgekihlte
Zwiebelringe, wenn ein hoher Durchsatz nicht
wichtig ist.

FUr nicht empfindliche Lebensmittel, vor

allem Gemuse, das keine flachen Seiten

hat, die im Foérderbett Schrammen am Rand
bekommen, wie ganze Baby-Karotten, sind
horizontal arbeitende Forderer gut geeignet.
Fur diese Produkte kann der Durchsatz, der mit
schnelleren Vibrationsruttlern erreicht werden
kann, an horizontal arbeitenden Ruttlern durch
die Beschleunigung des Produktstroms erreicht
werden.

Die gleitende Bewegung von horizontal arbeitenden Ruttlern verhindert Vermischung und
GroBentrennung, was diesen Forderer ideal fir Mischungen macht.

Horizontal arbeitende Foérderer sind oft ideal flr gewlrzte und/oder bestrichene/panierte
Produkte. Die schonende Handhabung reduziert den Verlust von GewUrzen oder Panade
und die horizontale Bewegung verursacht eine kontinuierliche Selbstreinigung, welche einer
Ansammlung von Gewdrzen und Panade vorbeugt.

Im Gegensatz zu Vibrationsrtttlern kénnen einige horizontal arbeitende Férderer den
Produktstrom umkehren, was die Flexibilitat der Linie steigert und fur etwas Speicherkapazitat
sorgt.

Obwohl die Gerdusche des Antriebs eines horizontal arbeitenden Férderers dem eines
traditionellen Vibrationsforderers ahnelt, sind einige tiefgekUhlte GemUsesorten, die auf
VibrationsrUttlern ein dréhnendes Gerausch verursachen wirden, auf horizontal arbeitenden
Rattlern leiser. Abgesehen davon sind elektromagnetische Antriebe die leisesten von allen,
das heiBBt, wenn ein dréhnendes Produkt kein Problem darstellt, wird ein Vibrationsruttler die
leiseste Losung sein.
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Da horizontal arbeitende Forderer schwer beladen werden kénnen, haben sie auf der
Produktionslinie etwas Kapazitat fur die Lagerung von Ladungen, wenn sie Produkte férdern,
bei denen Beschadigung nicht wichtig ist.

Schlussfolgerung

Um den idealen Forderer fir jede
Situation auszuwahlen, sollten
Gemduseverarbeiter und Verpacker
zahlreiche Faktoren - von den Kosten bis
zu der Leistung - beachten.

Um die Gesamtkosten des Férdersystems
zu ermitteln, beginnen wir mit dem
anfanglichen Investitionsaufwand

plus Installierungskosten und fligen

die jahrlichen Reinigungs- und
Wartungskosten wahrend der
Nutzdauer der Ausstattung hinzu.

So ein langfristiger Blickwinkel hebt

die relative KostengUnstigkeit von
Vibrationsforderern und horizontal
arbeitende Férderern hervor . Wenn man
eine Ausstattung auswahlt, die langer
halt, spart man damit auch die Zeit, die
man braucht, um sich beim Einkaufen zu
entscheiden und die Austauschgerate zu
installieren.

Abgesehen von den Kosten sollten

die Starken und Schwachen jedes
Forderertyps sowie die speziellen
Anwendungen in Betracht gezogen
werden, bei denen ein besonderer
Forderertyp besser ist. Die Vorteile jedes
Forderertyps mussen je nach Produkt
beurteilt werden.

Um dazu beizutragen, diese komplizierte Analyse zu steuern, sollten Verarbeiter und
Verpacker mit einem Geratelieferanten zusammenarbeiten, der Fachkenntnisse in der
Gemuseverarbeitungsindustrie hat und ein breites Spektrum an Férderldsungen anbietet,
unter denen man wahlen kann. Mit fundierten und umfassenden Kenntnissen kann ein
derartiger Lieferant eine wichtige Quelle sein, um die idealen Férderlésungen zu finden, die
durch Verbesserungen in der Produktionslinie zu wettbewerbsfahigen Vorteilen fahren.

Veroffentlicht von:

Key Technology, Inc. Tel. 509.529.2161
150 Avery Street e product.info@key.net
Walla Walla, WA 99362 www.key.net

© Key Technology, Inc. 6



